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Bakgrund

| ett flertal studier (Jonasson & Andersson, 1997; Udesen & Rasmussen, 2001; LRF, 2005)
har konstaterats att produktionsnivan inom svensk grisproduktion ar hdg men att konkurrens-
kraften ar dalig eftersom produktionskostnaderna ar for stora. Konkurrenskraften ar sarskilt
dalig inom smagrisproduktionen medan slaktgrisproduktionen klarar sig relativt bra.

De produktionskostnader som &r sérskilt hdga i Sverige &r kostnaderna for byggnader och
arbete (Udesen & Rasmussen, 2001). Vid tidigare studier av arbetsinsatsen inom svensk
grisproduktion framkom att gddselskrapning &r ett av de drygaste arbetsmomenten (Mattsson
et al., 2004). Detta arbetsmoment upplevs ocksa som tyngst och jobbigast av djurskotaren
(Kolstrup, 2005). Istallet 6nskar djurskotarna mer tid for att kunna omhénderta grisarna.

Ett gott omhandertagande av grisarna har stor betydelse for produktionen, sarskilt under
perioden kring grisning och digivning.

I en nyligen utford litteraturstudie sammanfattas forskning kring betydelsen av
grisningsboxens utformning for hélsa och beteende hos sugga och smagrisar under grisning
och digivning (Westin, 2005). Bl a har stor uppméarksamhet dgnats at suggan och hennes
beteende i samband med grisningen. | dessa studier finns dock inga observationer av hur
grisningsboxens utformning paverkar arbetstid och arbetsmiljo.

| den studie Mattsson et al. utforde 2004 jamfordes arbetstiden i olika produktionssystem i
sin helhet och det har inte varit mojligt att i detta material jamfora olika grisningsboxar.
Dessutom uppskattades arbetstiden i de olika forsoksbesattningarna av skoétarna sjalva vilket
innebdr variationer p g a att olika individer &r olika noggranna och/eller utfor olika
skotselmoment olika snabbt, som inte har med boxutformningen att gora.

Syftet i den nu utforda studien har varit att fokusera pa grisningsboxen och pa hur
grisningsboxens utformning paverkar tiden det tar for att godsla ut och for att komma at
smagrisarna. Samma personer har utfort arbetstidsstudierna i alla forsoksbesattningar.

Material och metoder

Totalt har 16 besattningar besokts vid 1-2 tillfallen per beséttning. Besattningarna har valts ut
efter rekommendationer fran Swedish Meats. Ett av urvalskriterierna har varit att det i
besattningarna ska finnas grisningsboxar byggda kring ar 2000 eller senare.

Enkater, dokumentation av grisningsboxarnas utformning och klimatstudier

Vid beséttningsbestken har dgare/skotare intervjuats om beséttningsdriften, grisnings-
boxarnas utformning och skotsel, rutiner och hantering av smagrisarna m m. Vidare har
grisningsboxarna i varje besattning métts upp och fotodokumenterats i detalj. Lufttemperatur,
luftfuktighet och koncentrationen av gaserna ammoniak och koldioxid inne respektive ute har
ocksa registrerats vid studiebesoken.



Renhetsstudier

For att fa en uppfattning om boxhygienen utfordes renhetsstudier (fore arbetstidsstudierna) i
ett antal grisningsboxar i varje forsoksbesattning. | varje grisningsbox har den fasta ytan i
boxen delats upp i 9 delytor och spaltytan i 6 delytor. Renheten pa varje delyta har sedan
bedomts av samma person i alla forsoksbesattningar enligt en 4-gradig skala: 0 = helt utan
smuts/godsel, 1= vat yta, 2 = yta med lite smuts/godsel, 3 = yta med mycket smuts/godsel.

Arbetstidsstudier

Arbetstidsstudierna utfordes som tva separata moment enligt foljande:

Moment 1. Godselskrapning och kontroll av smagrisarna

| detta arbetsmoment kombinerades godselskrapning och kontroll av smagrisarna. Boxen
skapades ren fran godsel enligt de rutiner som anvéndes i besattningen och som framkommit
vid enkéaten och samtliga smagrisar kontrollerades genom att dessa ”jagades” upp sa att de
gick runt i boxen. Om det i besattningen fanns mer &n en rutin for hur momentet kunde
utforas gjordes ocksa mer an en arbetstidsstudie.

Moment 2. Omhéndertagande av grisarna

| detta moment registrerades tiden for att fa tag pa samtliga smagrisar i boxen, lyfta upp dem
och fargmarkera dem pa ryggen med fargkrita.

Arbetsmomenten utfordes kontinuerligt inom ett antal grisningsboxar per
grisningsavdelning och tiden for olika delaktiviteter (transport utanfér boxen, tranport inne i
boxen, arbete med grindar, arbete med skivor, arbete med luckor, utgédsling samt kontroll
och hantering av smagrisar) registrerades med hjalp av en barbar handdator (PSION). Allt
godslings- och hanteringsarbete utférdes av en och samma person i alla besattningar
(forsoksperson 1). Pa motsvarande satt utfordes allt registreringsarbete med handdatorn av en
och samma person i alla besattningar (forséksperson 2).

Bearbetningar

Fran renhetsstudierna har beraknats s k smutspoang (medelvérde for de olika delytorna) pa
den fasta ytan och spaltytan. Fran de kontinuerliga registreringarna i den bérbara datorn
berdknades summatider per delaktivitet. Summatiderna dividerades darefter med antalet
studerade boxar i besattningen for att fa fram jamforbara siffror mellan besattningar. Férutom
den pa detta satt erhallna tiden for att godsla ut gjordes dven en berékning av gddslingstiden
korrigerad for boxens fasta yta. Den korrigerade utgddslingstiden berdknades genom att
dividera den registrerade godslingstiden med antalet m? fast yta i boxen och sedan
multiplicera med 3,8 m? (medeltalet av den fasta ytan i de studerade besattningarna).
Multiplikationen utfordes for att fa ratt ”storleksordning™ pa den korrigerade godslingstiden sa
att denna sedan kunde summeras till en korrigerad totaltid med andra tidsangivelser i
delmomentet.

Tiden for att hantera grisarna i moment 2 (omhéndertagande av grisarna) korrigerades pa
liknande satt for antalet grisar i boxen genom att dividera tiden for denna delaktivitet med
antalet grisar i boxen och multiplicera med 11.

Statistiska bearbetningar (korrelationer, varians- och kovariansanalys) av datamaterialet har
utforts m h a av statistikprogrammet SAS.



Resultat
Allmant

Ingen grisningbox var exakt lik nagon annan i de 16 besattningarna. | 9 av de besokta
beséttningarna flyttades grisarna i samband med avvanjningen till tillvéxtboxar
(tillvéxtboxsystem) medan grisarna i resterande 7 beséattningar gick kvar &ven efter
avvanjningen. | 6 av de senare besattningarna gick grisarna kvar under tillvéxtperioden
(enhetsboxsystem) medan grisarna i den sjunde besattningen delvis gick kvar anda fram till
slakt (bantad FTS) (tabell 1).

De grisningsboxar som anvandes i kombination med tillvéxtboxar var nagot mindre, hade
en storre andel spalt och utgddslades oftare med vakuumutgddsling an évriga grisningsboxar
(tabell 1). Denna skillnad forklaras troligen mer av grisningsboxarnas alder &n av om grisarna
flyttades vid avvanjningen eller inte. Av det studerade materialet framgar namligen tydligt att
de allra senast byggda grisningsboxarna oftare har en mindre totalyta och en storre andel
spaltyta, allt enligt de helt nya djurskyddsforeskrifterna (DFS 2006:4). De allra nyaste
grisningsboxarna tycks ocksa oftare vara forsedda med vakuumutgédsling och anvéands enbart
som grisningsbox och inte under grisarnas tillvaxt.

Méangden stromedel per box och dag uppgavs ocksa vara mindre i grisningsboxarna med
flyttning vid avvanjning jamfort med i de boxar som grisarna stannade kvar. Troligen visar
dessa resultat pa de samband, mellan & ena sidan storre spaltytor och vakuumutgédsling och &
andra sidan minskade stromangder, som finns p g a tekniska och praktiska skal (tabell 1).

Tabell 1. Sammanstallning av férhallandena i forsoksbesattningarna.

Typ | Typ Il
Grisningsbox Grisningsbox
i tillvaxtbox- i enhetsbox-
system system/
bantad FTS
Antal besattningar 9 7
Besattningsstorlek, antal suggor 380 410
Boxyta, m 6,4 7,0
Fast yta, m? 3,3 45
Spaltyta, m? 3,1 2,5
Andel spaltyta, % 48 36
Mangd stromedel, g per dag 170 440
Skyddsgrindar vid grisning, % - utan 0 100
- med 100 0
Typ av spaltgolv, % - gjutjarn 56 57
- plast/glasfiber 44 29
- betong 0 14
Utgodslingssystem, % - skrapor/sléde 56 71
- vakuum 44 29
Boxens placering relativt till
inspektionsgangen, % - framéat? 67 86
- bakat ? 22 0
- sidovand® 11 14

D" en framéatvand box ligger ena kortsidan med liggytan mot inspektionsgangen.

21 en bakatvand box ligger ena kortsidan med godselytan mot inspektionsgangen.

% 1 en sidovand box ligger ena langsidan med bade ligg- och gddselyta mot inspektions-
gangen.



Betréffande forekomsten av skyddsgrindar var samtliga boxar, som enbart anvandes for
grisning och digivning, utrustade med skyddsgrindar medan ingen av boxarna i vilka grisarna
gick kvar efter avvanjningen hade denna inredning (tabell 1).

P g a ovanstaende har det i bearbetningarna inte gatt att sarskilja effekten av om
grisningsboxen anvandes i ett tillvaxtbox eller enhetsbox/FTS-system respektive om
grisningsboxen var utrustad med skyddgrindar eller ej utan dessa bada faktorer har fatt
kombineras enligt foljande:

Typ l.  Grisningsbox med skyddsgrindar + flyttning vid avvanjning

Typ Il.  Grisningsbox utan skyddsgrindar + kvar vid avvénjning

Tid for godsling och sméagriskontroll

Resultaten fran bearbetningarna av arbetstidsstudierna tyder pa att:

e Den enskilda faktor som har storst paverkan pa tiden for godsling ar smutspoangen
(=méangden nedsmutsning) pa den fasta ytan.

e Multipliceras smutspodngen pa den fasta ytan med den fasta ytan storlek fas en ny faktor
som har ett &nnu storre positivt samband med tiden for godsling.

e Smutspoangen pa den fasta ytan tenderade att vara storre i de sidovanda boxarna och tiden
for godsling var ocksa storre i dessa boxar da ingen korrektion gjordes fér smutspoang.

e Smutspoangen pa den fasta ytan var densamma i Typ | som i Typ lI-boxen trots att andelen
fast yta var mindre (= mer spaltyta) i Typ I-boxen (tabell 1).

e Tiden for godsling samt totaltiden for godsling+smagriskontroll var ocksa densamma i Typ
I som i Typ ll-boxen om ingen korrektion for den fasta ytans storlek gjordes. Variationen
mellan olika besattningar var dock stérre i Typ I1-boxen &n i Typ I-boxen (figur 1).
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Figur 1. Tid for godsling och totalt fér godsling och smagriskontroll, minuter per box, i olika
grisningsboxar.



o Gjordes daremot en korrektion for boxens fasta yta var tiden for gédsling nagot hogre i
Typ | jamfort med i Typ 1l-boxen.
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Figur 2. Tid for godsling och totalt fér godsling och smagriskontroll, minuter per box, i olika
grisningsboxar.

e Tiden for att godsla ut tenderade att vara nagot lagre i de bakatvanda boxarna an i de
framatvanda (figur 2). Daremot registrerades ingen skillnad i totaltiden for godsling +
smagriskontroll mellan dessa bada boxtyper eftersom vissa av de framatvanda boxarna
godslades helt utifran (figur 2, 3).

Figur 3. Utgddsling utifran i framatvand box.



e Rutinen att godsla framatvanda boxar helt utifran anvéandes i flera besattningar. Detta
tillvagagangssatt paverkade inte tiden for sjalva godslingen, men daremot totaltiden for
godsling + smagriskontroll eftersom tiden for att komma in och ur boxen kunde begransas.

Tid for omhandertagande av smagrisarna

e Tendens fanns till mer tid totalt for momentet med omhéandertagande av grisarna i Typ |
jamfért med i Typ I1-boxen. Ingen skillnad i tid for sjalva arbetet med grisarna men
tendens till mer tid for arbete med grindar p g a att skyddsgrindarna ibland behovde
oppnas/flyttas for att fa tag pa grisarna (figur 4). Dock stor variation mellan olika
beséttningar. Denna variation kommer att analyseras narmare i de fortsatta
bearbetningarna.
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Figur 4. Tid fér omhandertagande av grisar, minuter per box, i olika grisningsboxar.
Diskussion
Allmént

| besattningar med blétutfodring tycks valet mellan tillvéxt- eller enhetsboxsystem ocksa
oftast bli ett val mellan skyddsgrindar eller ej fér suggan i samband med grisningen. Detta

p g a att enhetshoxen maste forses med ett val fungerande trag for utfodring av de vaxande
grisarna, oftast tvartrag, vilket ar svart att praktiskt kombinera med skyddsgrindar for suggan.
Dessutom blir det for kostsamt med skyddsgrindar i enhetsboxen, da denna inte bara anvands
under grisning/digivning utan ocksa under lang tid for grisarnas tillvaxt.

Eftersom manga unga grisproducenter menar att skyddsgrindar for suggan i samband med
grisningen ar en fordel var det ocksa tillvaxtboxsystemet som var vanligast i de allra nyaste
anldggningarna i undersokningen.

| bade tillvaxt- och enhetshoxsystemet var framatvanda boxar den vanligaste boxtypen.

Vid jamforelsen av arbetstiden for godselskrapning klarade sig de framatvanda boxarna bra i
forhallande till bakatvanda och sidovanda boxar. Bl a berodde detta pa att den fasta ytan i
nyare framatvanda boxar med stérre spaltytor kunde skrapas utifran vissa dagar i veckan. |



manga av dessa beséttningar papekades dock att det tidvis fanns behov av att ga in i boxen for
att godsla ut och det ansags darfor som “smasnalt” att spara in pa grindsystem i godselgangen.
Som forvantat fanns ett starkt samband mellan tiden for att gddsla en box och smutspodngen
pa den fasta ytan. Smutspoangen pa den fasta ytan tenderade att vara storre i de sidovanda
boxarna och tiden for gédsling var darfor ocksa nagot hogre i dessa boxar. Da det endast
fanns tva besattningar med sidovanda boxar maste resultatet betraktas med stor forsiktighet
och tolkningen &r oklar men mojligen kan man reflektera 6ver hur man optimerar
ventilationen i sidovanda boxar. Gangavstanden i en grisningsavdelning blir ocksa langre med
sidovanda boxar eftersom man vid transport férbi boxarna maste ga forbi boxens langsida och
inte kortsida som i de framat- och bakatvanda boxarna.

Generellt bedomdes dppningar under grind som en mer arbetseffektiv och hallbar 16sning vid
utgodsling. Luckor i spalten kunde fordroja utgodslingsarbetet om dessa var daligt utformade
och/eller hade utsatts for stora pafrestningar.

Grisningsboxar i tillvaxtboxsystem med skyddsgrindar

e Skyddsgrindarna "forsvarar” sjalva utgddslingsarbetet. En sa optimal utformning som
mojligt av skyddsgrindarna i detta avseende (utan negativa konsekvenser for
smagrisdodligheten) ar darfor viktigt att tanka pa!

e | framat- och sidovéanda boxar ar det mojligt att snabbt komma in i grisningsboxen genom
att kliva 6ver den lagre vaggen i smagrishornan. Nar suggan &r fixerad med skyddsgrindar
kan detta var det snabbaste sattet att komma in i boxen. Detta tillvagagangssatt forutsatter
dock att det inte finns nagot tak som ar nedféllt Gver smagrishornan.

e | framat- och sidovéanda boxar underlattas kontrollen av smagrisarna genom att
smagrishdrnan ar vand mot inspektionsgangen. Tak 6ver smagrishornan férsamrar denna
mojlighet.

e | den bakatvanda grisningsboxen kan smagrisarna observeras fran inspektionsgangen dven
om smagrishornan ar forsedd med tak. Individuell kontroll av grisarna kraver dock att man
gr in i boxen.

e | den bakat- och sidovanda boxen kan man latt 6vervaka grisningen fran
inspektionsgangen.

e | den bakatvanda och sidovanda boxen “stor” inte skyddsgrindarna in- och utflyttning av
suggan som i den framatvanda boxen. | den framatvanda boxen &r darfor en enkel
infastning av atminstone den ena skyddsgrinden en viktig detalj.

Grisningsboxar i enhetshoxsystem utan skyddsgrindar

e Denna typ av boxar tycks ha natt en viss "standardisering”. Dessa boxar &r oftast
utformade med tvartrdg och har grindsystem fran bade inspektions- och gédselgang som
ger en god atkomlighet.

e | nyare boxar av denna typ har utgodslingsarbetet ocksa kunnat reduceras avsevart p g a en
storre andel spaltyta.

Finansiering

Projektet har genomforts med medel fran SLF- Tillvéxt (10 besattningar, slutrapport 2007-03)
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personal i forsokbesattningarna, som gjort det mojligt for oss att genomfora studien.
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Publikationer och 6vrig resultatformedling till naringen

De forsta resultaten fran projektet presenterades vid Alnarps Grisdag den 11 jan 2007
(Olsson, A.-C., Andersson, M., Lérincz, A. & Botermans, J. 2007. Arbetseffektiva
grisningsboxar. Prelimindra sammanstéllningar. Alnarps Grisdag, JBT/SLU Alnarp, 11
januari, sid 48-55) med 6ver 150 deltagare. Materialet presenterades ocksa i en artikel i
Svensk Gris med Knorr (2007, Nr 2, sid 12-13, 16).

Da finansieringen till projektet kommer fran tva hall och tidpunkterna for slutrapportering inte
overensstammer helt (se under rubriken finansiering) pagar fortsatta bearbetningar av
materialet. Ambitionen &r att avrapportera hela materialet i JBT’s rapportserie hosten 2007.



