Inhysningssystem och byggnader for lammkottproduktion

Bakgrund

Svensk lammproduktion kannetecknas idag av ett allt storre intresse for effektivisering och
I6nsamhet. Beséttningarna blir fler och allt stérre. Medelbeséattningen har idag bara ca 29 djur,
men detta beror pa det stora antalet hobbyuppfodare med farre an tio djur (2 536 st
besattningar ar 2007) (SJV, 2008a). Antalet besattningar med mer &n 49 far har okat fran 891
st ar 2000 till 1 205 ar 2007 (SJV, 2008a). Totala antalet far har dkat fran 197 700 ar 2002 till
241 700 ar 2007 (SJV, 2008a), och fran juni 2005 till juni 2006 6kade antalet far och lamm
med 7.3%. Inom né&ringen finns det en 6kad framtidstro med stort intresse for att utveckla de
egna besattningarna.

En annan metod att beskriva tillvaxten &r att studera antalet farstallar som forprovas
hos lansstyrelserna. De senaste aren har antalet 6kat markant, fran 39 forprovade stallar ar
1998 till 143 stallar under 2007. Antalet djur som stallarna planeras for har under samma tid
okat fran 62 per forprovat stall till 118 st (SJV, 2008b). Manga av foretagen som forprovar
har tidigare haft far i mindre skala, och &r nu intresserade av att utdka antalet sa att
produktionen blir I6nsam. En beséttning med intensiv uppfodning av slaktlamm behdver idag
ca 400-500 tackor for att betala en heltidsIon.

Sjalvforsorjningsgraden av lammkott var bara ca 37 % ar 2006 (SJV, 2006), och
importen av lammkatt uppgick till ca 4 475 ton. Lammkétt importeras framférallt som fryst
vara fran Nya Zeeland, Irland och Tyskland. Importen motsvarar med en normal medelvikt
(18 kg) pa vara svenska lamm en slakt av ytterligare ca 249 000 lamm. Med en produktion om
tva lamm i snitt per tacka i produktion och en rekryteringsgrad pa 20 % innebér det att det
redan i dagslaget finns utrymme for ytterligare ca 150 000 tackor. Onskemalet fran
slakterierna &r att ka totala antalet slaktlamm, speciellt under forsta halvaret, och att lammen
haller en god slaktkvalité. Viktigt ar att lammen har rétt storlek och ratt fettansattning, i annat
fall ar importerat kott intressantare eftersom kunderna vill ha en jamn kvalité pa lammkaottet.

Intresset for lammproduktion har ocksa okat pa grund av att det finns beten och
akermark, t ex efter nedlaggning av mjolkproduktion, som saknar I6nsam alternativ
anvandning. | framtiden kommer det dessutom att behdvas ett stort antal betesdjur for att
sakerstalla naturvardsmalen. Med tackor som lammar tidigt pa aret och dar lammen sands till
slakt fore betesperioden, kan aven sadant betet utnyttjas val utan att man riskerar
tillvaxtstorningar hos djuren i en intensiv lammproduktion.

Figur 1. Exempel pa byggnad for lammproduktion.



Projektet har genomférts vid Lantbrukets byggnadsteknik, SLU Alnarp, i samarbete med
Institutionen for norrlandsk jordbruksvetenskap, SLU Umed. Syftet var att inventera och
analysera forskning samt erfarenheter kring inhysningssystem och byggnader for
lammproduktion i Sverige och internationellt. Resultaten av inventeringen kommer att
presenteras i en rapport samt anvandas som kunskapsbas till ett informationsmaterial pa
Internet.

Material och metoder

Projektet har genomfort en litteraturgenomgang kring inhysning for far och lamm. Studien
kompletterades med en genomgang av andra landers systemldsningar och byggnadsrad, samt
gardsbesok i Norge, Danmark, Finland, Island, Skottland och USA (New York, Illinois och
lowa). Data och erfarenheter har samlats in fran 16 st farforetag i Sverige, samtliga med mer
an 100 tackor. Foretagen valdes ut efter ett upprop pa Svenska Faravelsforbundets samt
Lammproducenternas hemsidor. Detta kompletterades med personligt kontaktade producenter
for att fa ett storre urval. Samtliga besoktes under vintern eller varen for att bast kunna studera
inhysningen nar det var som flest djur i stallbyggnaderna. Byggsystem, inhysningssystem,
hanteringssystem samt ventilation, inredning och utrustning dokumenterades.

Resultat

Litteraturgenomgang

Ett flertal studier i Norge och pa Island har berdrt problemstallningen inhysning i oisolerad
kontra isolerad byggnad (Berge, 1997). Exempelvis har Bge et al., 1991 presenterat resultat i
form av produktionsparametrar och djurhélsa som klart visar att far inte behover hallas i
isolerad byggnad. | Norge har det ocksa utforts en epidemiologisk undersokning om hur olika
inhysningsfaktorer paverkar produktionen (Simensen, 2002). Undersdkningen omfattar
material insamlat fran 651 fargardar. Resultaten visade att antalet dédfodda lamm var lagre i
system med oisolerade byggnader. Dédligheten under perioden inomhus var hoégre med
djupstrobéddssystem &n system med godseldréanerande golv (spaltgolv). Dodligheten var
ocksa hogre under varbetet for de lamm som tidigare varit pa djupstr. Anledningen é&r inte
faststalld men kunde bero pa sémre hygien och hogre smittryck.

En norsk jamforelse mellan olika byggnader for 6vervintring av tackor (Stornes &
Romarheim, 1996) visar bl a att ensilageforbrukningen var mer an 40 % hogre da faren holls i
oisolerad byggnad eller gick ute, jamfort med tackor som inhystes i en isolerad byggnad.
Driftsekonomiska berakningar visade pa ett battre netto vid utfodring med ensilage an med
ho, speciellt for tackor i den oisolerade byggnaden. Nettot blev hdgre i den isolerade
byggnaden &n i den oisolerade. Resultaten mellan olika grupper varierade dock mycket.

Pa Island har Adalbjarnarson (2002) utfort en undersokning vars syfte var att minska
byggnadskostnaderna genom att bygga oisolerat med djupstrobadd. Ett 80-tal far inhystes i en
oisolerad lada. Féren hade 0.95 m* strébaddsarea och utfodrades ad libitum. Bédden startades
med 22 kg kornhalm per far vilket gav ett ca 40 cm tjockt lager. Den forsta tiden stroades det
bara var tredje vecka med 5.5-6 kg stro per far. Detta var for sillan och man overgick till att
stréa 3.4 -4 kg per far varannan vecka. Nar faren fick kraftigare foder var man tvungen att
stroa varje vecka med 2-2.5 kg per far. Stréforbrukningen var 27-32 kg per far for en 100
dagars period. Tre faktorer paverkade stréforbrukningen; fodrets sméltbarhet och ts-halt samt
stromedlets ts-halt. Den arliga kostnaden for stromedel med djupstrobadd var 43 SEK per far



vilket jamfordes med kostnaden for spaltgolv av tra, 14 SEK per far, och kostnaden for
spaltgolv av strackmetall, 46 SEK per far.

Ett antal studier beror olika typer av golv och hur de paverkar produktion, beteende
och djurhélsa. Bge (1989) har undersokt hur sex olika golvtyper (helt golv, galler av
strackmetall, stalplat med draneringshal, spaltgolv av tra, spaltgolv av trda med gummiprofil,
spaltgolv av tra med plastprofil) paverkar beteendet hos nyfodda lamm. Spaltgolv av trd med
plastprofil var for halt och togs inte med i analysen. For aterstaende golvtyper hade 95% av
lammen rest sig och hittat spenarna efter 60 minuter. Det var ingen signifikant skillnad men
antalet halkningar tycktes vara lagre pa helt golv och strackmetall och antalet lamm som inte
hittat spenarna var hogre pa stalplat med draneringshal och spaltgolv av tra med gummiprofil.
Bge (1985) har ocksa undersokt olika dranerande golv med avseende pa renhet, friktion,
paverkan pa klovar och varmeforluster for djuren. Ciuryk et al. (1989) studerade skillnaden
mellan strébadd och spaltgolv fér nyfédda lamm. Spaltgolvet krévde fler forsok for lammen
att resa sig, fler forsok for att borja dia och tiden fram till att lammet diade forsta gangen var
ca 20 minuter langre. During et al. (1989) undersokte skillnaden mellan helt golv med eller
utan stro for lamm i viktintervallet 18-22 kg. De fann inga signifikanta skillnader i tillvaxt,
slutvikt, kroppslangd eller benldangd. Daremot var benen kraftigare och benskador ovanligare
med str6 an utan. Fluharty et al. (1999) har studerat hur olika golvtyper paverkat produktion
och slaktkropp hos lamm. De fann inga skillnader i foderomvandling, antal foderdagar till
slakt eller total konsumtion av torrsubstans beroende pd om djuren gick pa spaltgolv,
sandgolv eller strébadd.

Enligt Sontheimer et al. (1998) kraver ett lamm som véger 36-37 kg en yta mellan
0.42 och 0.63 m? nér det stér eller ligger. Horton et al. (1991) har undersékt hur produktionen
paverkas av utrymmet. En minskning av utrymmet frdn 0.99 till 0.62 m? per lamm (22-26 kg)
minskade foderintag och tillvaxt. Foderutnyttjandet sjénk vid en minskning fran 0.99 till 0.37
m? per lamm.

Sveinbjornsson (1999) har undersokt foderintag, tillvaxt, och foderspill vid ad lib-
utfodring av storbalar med olika stora utrymmen vid foderhacken. Jimférelser har gjorts med
konventionell utfodring tva ganger per dag. Fri tilldelning gav hogre foderintag men ocksa ett
hogre foderspill. Foderintaget sjonk med minskat utrymme vid foderhdcken. Foérfattarnas
slutsats var att ad lib-utfodring med begransat utrymme vid foderhdcken &r ett intressant
alternativ for foretag dar arbetstiden &r en begransande faktor.

Bge (2002) har gjort forsok med antalet vattennipplar till far. Vattenkonsumtion,
foderforbrukning samt beteende studerades i en grupp med 30 far dar antalet vattennipplar
andrades fran 7,5 far per nippel, via 15 till 30 far per nippel. Vattenkapaciteten var 2,7 liter
per minut. Antalet far per nippel hade ingen effekt pa foderkonsumtionen. Den genomsnittliga
dricktiden per tacka 6kade med okat antal far per nippel men vattenkonsumtionen paverkades
inte. Slutsatsen som forfattaren drar &r att det ar helt acceptabelt att anvanda en nippel till 30
far.

Vid universitetet i Urbana Champaigne, Illinois, utvecklades och testades “The
Cubicle Lambing System” under 1980-talet (Gonyou & Stookey, 1983). Systemet innebar att
tackan far tillgang till lamningsbas som hon kan ga in och ut, utan att lammen kan félja med.
Resultaten visade att tackor som erbjuds dessa bas visar mindre stress an de som lammar
utanfor, bland annat genom att rora sig kortare strackor (3,8 m vs 26,8 m P<0,001) och
lagga/resa sig mindre ofta. De tackor som valt lamningsbaset undersokte omgivningen pa
farre tankbara lamningsplatser (1.9 vs 6.3 P<0,01) an de som valt att inte ga in i ett bas. Av
dem som valde lamningsbaset forsta aret (42 % av de 393 tackorna i forsoket) var det hogre
andel som valde samma system ar tva (57 % vs 23 %). Forskningen visade ocksa att risken for
att ett lamm skulle bli stulen av en lamningssjuk tacka eliminerades med lamningsbas, medan
det stals tre enkelfédda lamm och 9 tvillingfédda lamm i kontrollgruppen. Néar en lammande



tacka val gatt in i ett lamningsbas fick hon ocksa vara mer i fred fran andra tackor som skulle
lamma.

Vid Cornell-universitetet i USA har man sedan 1980-talet arbetat med att fa tackorna
att lamma under hela aret (Magee, 2006). Metoden kallas for stjarn-produktion” (STAR),
eftersom betdckning och lamning sker enligt ett system som grafiskt kan beskrivas som en
femuddig stjarna inuti en cirkel med manaderna langs cirkelns ytterlinjer. Detta innebar att
varje enskild tacka betacks efter avvanjning, och lammar cirka var attonde manad. Metoden
anvands dven i praktisk produktion pa nagra enskilda gardar i USA (Hogue, 2006). Statistik
fran uppfodningen pa Cornell visar pa att de narmar sig tva lamm per tacka och lamning (65
% av tackorna fodde mer an ett levande lamm per gang), vilket ar en ekonomisk forutsattning
for produktionen. Man har ocksa bra tillvaxt pd lammen, och de uppnar goda slaktvikter
beroende pa raser och tackornas hull vid lamning, trots intensivare uppfodning (Magee,
2006.) | Danmark finns en beséattning med STAR-produktion sedan 2003. Bes&ttningen hade
146 tackor i juni 2005 vilka hade fott 376 lamm fordelat pa fem lamningsomgangar sedan juni
2004. Antal lamm per tacka var 2,6 varav 8 dog innan avvanjning (Svendsen, 2006).

| Sverige har Bernes (1996) undersokt hur ljuset paverkar tillvaxten av vinterlamm i
ett forsok med 142 lamm under tva ar. Extra belysning mellan kl 04.00 och 20.00 med hjélp
av lysror okade tillvaxten. Lammen som fick ljusbehandling nadde sin slutvikt i medeltal 23
dagar tidigare &n de dvriga. Slaktutbytet var dock lagre hos de lamm som fick extra ljus.

I en undersokning vid LBT studerades utomhus utfodring av far. Genom att lagga
traspalt runt foderhdckarna utomhus samt att hindra lamm att ta sig in i foderhdckarna
minskade foderspillet och foderhygien forbattrades (Meiner & Jeppsson, 2008).

Institutionen for husdjurens miljo och halsa i Skara drev under en tredrsperiod ett
dokumentationsprojekt av nio gardar med mellan 35 och 150 tackor. | projektet
dokumenterades byggnader, inredningsdetaljer samt produktionsparametrar och déarefter
genomfordes en ekonomisk analys (Arnesson & Eggertsen, 2005). Aven Jordbruksverket har
genomfort ett projekt som ger rad for byggnader till lammproduktion (SJV, 2005).

Erfarenheter fran internationella studieresor

Studieresor till Norge, Island, Danmark, Finland, Skottland och USA har gett kunskap
och erfarenheter om olika system att hantera och foda upp lamm pa. De flesta besokta
foretagen hade en traditionell uppfodning av lamm avsedda for hostslakt. 1 USA besoktes
emellertid dven universitetet Cornell New York, samt kommersiella foretag med STAR-
produktion. For att fa en uppfattning om betesbaserad produktion besoktes Skottland med
lamning pa bete under april manad.

Generellt var hanteringssystem for foder och stromedel daligt mekaniserade i de
bestkta byggnaderna och innebar mycket manuellt arbete. I Norge och Island, anvands
framforallt spaltgolv av olika typer eftersom spannmalsproduktionen och darmed
halmtillgangen ar begransad. Under de senaste aren har man dock infort restriktioner i Norge
mot att ha lammen pa spaltgolv den forsta tiden eftersom spaltgolv ger samre termisk narmiljo
och mindre yta for djuren efter lamningen &n strébaddsystem. | Norge blir det allt vanligare
med oisolerade byggnader for att minska byggkostnaderna medan man pa Island framforallt
har isolerade byggnader for lammproduktion. | Danmark &r byggnaderna oisolerade med
djupstrobadd, ibland med lagre golvniva for djupstrobadden an for gangar och foderbord.

| norddstra USA anvander man sig av byggnader under den tid djuren &r i stérst behov
av dem. Stallbyggnaderna &r antingen ombyggda mjdlkkostallar eller nybyggda enkla
byggnader (figur 2). Ovrig tid far djuren vistas utomhus. Man har speciella hagar som &r
avsatta till vinterbete. Djuren har tillgang till dessa dven da snon tacker marken. Eftersom
man roterar djurgrupperna med olika lamningstider ar det endast grupper med stérst behov av
stallbyggnad som ar inomhus en tid, innan de slapps ut pa bete igen. Allra bast utvecklat ar
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Figur 2. Exempel pa byggnad ("Hoop barn”) for lammproduktion i Illinois, USA.

detta pa de gardar som anvander sig av STAR-produktion. Med denna produktionsmodell blir
arbetsfordelning jamnare eftersom tackorna grupperas i mindre grupper som lammar vid fem
olika tider fordelade Gver aret. Ett storre antal djur kan hallas pa samma gard till en lagre
byggkostnad, och arbetet kan utféras mycket effektivt.

Inventering av inhysningssystem och byggnader i Sverige

| huvudsak kan man saga att det ar tva huvudtyper av produktionssystem som dominerar idag,
stalluppfodda eller betesuppfodda lamm. Att ha en lamning under vintern inomhus med
mycket kraftfoder och grovfoder till lammen &r valdigt arbetsintensivt och kréver dyrare
byggnader an lamning under sen var strax fore betesslapp eller lamning ute pa bete. Vid
lamning utomhus kan byggnaderna vara mycket enklare och med lagre investeringskostnad an
vid inomhuslamning.

Tackorna i varlammsproduktion behover ofta tillskottsutfodras med kraftfoder i
nagon form ca 6 veckor fore lamningen. Mineraler, salt och grovfodertilldelning kan ofta ske
utomhus, och darfor sker installningen vanligtvis da utfodringen inte langre fungerar utomhus.
Ju senare installningen sker desto mindre stro atgar. Gruppindelning av tackorna bér ske vid
installning for att underlatta vid lamningen. For att fa ett bra underlag till gruppindelningen
bor tackorna vagas och draktighetsundersékas. Ungtackor bor hamna i en egen grupp, da de
ofta har lagre rang och ater langsammare eftersom de vaxlar tander under sitt forsta ar i
produktion.

Var- och sommarlamm &r oftast yngre vid slakt an vinterlamm En del vinterlamm &r
fodda under varen, och slakten kan ske under hela vintern. Har ar det ofta inte djurens
kapacitet att bli slaktmogna tidigt som efterstrdvas, utan ofta har man kvar lammen tills
priserna okat framat varkanten. Byggnadsmassigt kravs det darfor mycket mer utrymme till
denna produktion, och det atgar betydligt mer foder och stro till dessa djur &n till intensivare
uppfodda lamm.

Byggnader

Exempel pa olika typer av byggnader for lammproduktion visas i figur 3. Gemensamt for alla
byggnader ar att djuren gar pa djupstrobadd. Byggnader for lammproduktion &r i manga fall
ombyggda mijolkostallar eller logar dar utfodringen antingen sker utomhus i foderhackar pa
exempelvis den fore detta godselplattan, inomhus i foderhdckar eller med bandfoderbord.
Ombyggda stallar och logar medfor ofta mer manuellt arbete men med bra planering kan
arbetet bli rationellt for mindre beséttningar. Viktigt ar att se till att ventilationen blir
tillracklig och att fa in ljus.
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Sluten'gnad md tlpksteruktior’lr Sluten byggn med ramkonstruktion
Figur 3. Exempel pa byggnader for lammproduktion i Sverige

Ett lagertalt med en Oppen sida ar ett exempel pa enkel byggnad som kan anvandas
vid lamning utomhus. Ett annat exempel pa enkel byggnad ar en 6ppen stolpkonstruktion med
pulpettak. Oppna byggnader ar ganska vanliga och fungerar bra i vindskyddade lagen. Taken
ar ofta av fribarande platprofil och vaggarna av trapanel eller korrugerad plat.

Bagkonstruktioner med plastfolie (vaxthus) ar ocksa en relativt billig och enkel
konstruktion. P& grund av solljuset blir klimatet behagligt under vintern men det kan bli
mycket varmt under varen. Nedre delen av vaxthusen kan vara av vindskyddsnat vilket ger
bra luftvaxling. Vid en gard placerades det ut storbalar langs vaxthusen som extra vindskydd
under vintern.

Slutna byggnader ar antingen en stolpkonstruktion eller ramkonstruktion. Taken &r
antingen av plat eller fiberarmerade cementplattor och vaggarna oftast av trapanel. Ibland &r
nedre delen av vaggarna murad for att battre klara belastningen fran djur och djupstrobadd.
Byggnaderna har naturlig ventilation med éppen nock och glespanel eller vindskyddsvav.

Utfodringssystem

Kraftfodret tilldelas idag ofta manuellt med hinkar. Detta innebar att stressen vid utfodringen
ar oerhort stor och lamm latt kommer ifran sin moder. Tva gardar hade kraftfoderautomater.
Fodertilldelningen beror pa hur manga lamm som tackan har, och hon identifieras i automaten
via en halshandstransponder. Pa en av gardarna fylldes dock automaterna med hjalp av hinkar.
Detta moment ar bade riskabelt for skotaren och svarhanterat vilket innebar en risk for att
automaterna gar tomma och sedan orsakar mer stress hos djuren da de val ar pafyllda.



Utfodring av grovfoder/fullfoder &r det hanteringssystem som avgor hur
inhysningssystemet och byggnaden utformas. Fri tilldelning av grovfoder (rundbalar) i
foderhackar som star inomhus pa strobadden ar det system som kraver minst byggnadsyta,
men samtidigt det minst hygieniska for djuren. Systemet innebar att en traktor eller lastmaskin
kor 1 strobddden med risk att djur kommer under hjulen eller rymmer. En foderh&ck ska ha 2
meter fri yta runtomkring sig som djuren kan rora sig fritt pa. Tyvarr ar flera av dessa hackar
utformade sa att det ar latt for lamm att komma upp i fodret, och dessutom ar spillet ofta stort.
Undantag finns dock i form av foderfronter som har en flyttbar pinne som hindrar lammen
fran att ta sig in i fodret.

Tvérstallda foderbord &r en variant som forkommer ganska ofta. Utfodring av
grovfodret sker har genom att rulla ut en rundbal eller med hjalp av en rivare som blaser eller
matar in fodret med elevator. Oftast behdvs en del manuellt arbete.

Grovfodret kan ocksa tilldelas fran rivare i foderkrubbor langs med utsidan av
byggnaden eller inne langs korbara foderbord. Ett tredje alternativ ar att férdela grovfodret via
rivaren till ett bandfoderbord. Langsgaende foderkrubbor pa utsidan av byggnaden sparar
byggnadsarea men utanfor kravs hardgjorda korvagar. Det behdvs ocksa drivgangar och
inspektionsgangar i byggnaden. Inomhus kan fodret antingen tilldelas i foderkrubbor eller
direkt pa det korbara foderbordet. Att valja kdrbart foderbord inomhus gor att byggnaden blir
bredare och dyrare. Med ett bandfoderbord fordelas fodret ut till boxarna fran rivaren.
Bandfoderbordet sparar byggnadsarea men investeringskostnaden &r hog.

Endast en gard hanterade foder och stré med hjélp av ralshangda vagnar. Intresset for
traktordrivna fullfodervagnar har emellertid okat en hel del de senaste aren. Uppfodarna ser
vinster i mindre spill, snabbare utfodring och lugnare farflock. Att sjalva
grovfoderhanteringen som sadan skulle gd snabbare med fullfodervagn stods av flera
undersokningar, men det &r beroende av manga faktorer om tidsvinsten blir stor eller inte.
Inképet av vagn, traktor och avskrivningen av dessa kostar betydligt mer &n exempelvis
grovfoderhackar och foderbord till tackorna. Denna kostnad maste da motas av andra vinster,
och forutom spillreduktion kan man dven rakna in béattre grovfoderutnyttjande. P& en del
maskiner finns det tva elevatorer och da kan man aven stré med den langre elevatorn, vilket
underlattar oerhdrt mycket. Utrymmet i vagnarna ar fran 10 m? till 20 m®.

Boxarnas utformning regleras av djurskyddsforeskrifternas minimimatt for saval
boxarea som foderbordslangd/atplats. Med fri grovfodertilldelning kan man minska antalet
atplatser till en tredjedel, eftersom man inte far den anstormning av hungriga djur som
speciellt kraftfodertilldelning ger vid utfodringen. Ju senare lamning pa varen, desto mindre
boxarea behovs, eftersom man inte behéver sa mycket plats for lammen.

Boxindelning

| alla inventerade stalloyggnader fanns det ndgon typ av boxindelning. Pa alla gardar
separerade man tackor fran baggar, och sedan gruppindelades tackorna efter olika premisser.
Den vanligaste var att de som lammat skildes fran dem som skulle lamma, och att det fanns
speciella lamningsboxar for tiden daremellan. En grupp kunde bestd av ganska manga
individer, och det fanns mycket tyckande om den ideala gruppstorleken. Gemensamt for alla
gardar var att det var viktigt att skilja fran tackan efter lamning. Inhysningssystemet och
boxindelningen var antingen mycket flexibla med flyttbara grindar eller planerade med fasta
boxmellanvéggar.

Lamningsboxen

Rekommendationen &r att det finns lamningsboxar for 30% av tackorna under
lamningsperioden. Lamningsboxen bor vara minst 1,5 m x 1,5 m, men lagkravet ar minst 1,2
m x 1,2 m (DFS, 2007). | en besattning om 300 tackor innebar detta 100 lamningsboxar, och



225 m? boxyta. P& de flesta gardar byggdes lamningsboxarna av l&sa grindar i tra eller stal.
Det var ganska god insyn i boxarna i de flesta fall. Under den mest intensiva
lamningsperioden rackte emellertid inte boxarna till pa de flesta gardar. Rekommenderad tid
som en tacka med lamm behover vara i lamningsboxen &r en dag per lamm + en dag extra.
Speciellt viktigt ar detta for ungtackor som kan behdva en eller tva dagar extra for att lara sig
ta hand om sina lamm. Problemen med lamningsboxarna var att forse dem med foder, vatten
och str6 pa ett rationellt satt. Vattenhinkar dominerade klart i de besokta stallarna. Med en
normal pafyllningstid om 12 liter per minut i vattenslang, tar det ca 80 minuter att fylla 100 st
10-litershinkar. Hinkarna blir ibland smutsiga och behdver tommas infor nasta pafylining
under kvallen, och detta vatten bor da inte tommas ut i strobadden, utan i ett aviopp eller
liknande. Att strd och utfodra i lamningsboxarna tar mycket tid.

Vattensystem

En tackas behov av vatten styrs till storsta del av det foder hon ater, och om hon &r digivande.
Vattenkonsumtionen uppgar till 2,3 liter vatten per kilo ts foder per dag for en tacka inomhus
vid >20 °C (McDonald, et al., 1997). Att l6sa vattenforsorjningen ar darfor viktigt i alla
produktionsinriktningar, men allra mest i intensiv produktionen med tidigt fddda lamm och
hog daglig tillvaxt. Lammen kommer i sddan produktion dessutom ganska snabbt att sjilva
behova dricka relativt stora mangder vatten, och systemen maste darfor aven fungera for de
sma djuren.

Pa de gardar vi besokte hade man I6st vattentilldelningen pa lite olika sétt. De flesta
hade cirkulerande vatten i vattenkoppar och en del hade eluppvarmda vattenkoppar. Pa en av
gardarna spolade man ut vattnet under 6vervakning och minskade pa sa sétt risken for lackage
ut i strobaddden. En gemensam nédmnare for alla systemen ar dock att det latt kan bli smuts i
vattnet. For att forhindra detta bor man forhindra trangsel kring vattnet, vattenkaret bor hojas
upp fran golvniva och foderrester bor hindras fran att hamna i vattenkaren. Trappsteg, som
aven ger mindre djur majlighet att na vattnet, tills badden véxt upp, &ar en I6sning.

Strohantering

Alla gardar utom en anvéande storbalar med halm. Den ende som inte hade detta system
anvande sig av hardpressade smabalar om ca 5-8 kg per styck. Storbalarna lyftes oftast in av
lastmaskin eller liknande och halmen fordelades darefter manuellt. Pa en av gardarna revs
halmen av en rivare som blaste ut halmen éver djuren. Pa en del fullfodervagnar fanns det tva
elevatorer, dar str6 kunde fordelades med den langre elevatorn. De gardar som hade
bandfoderbord anvande detta &ven till transport av strohalm som sedan férdelades manuelit.

Diskussion
For att minska byggkostnaden finns det i manga fall onskemal om att minska utrymmena till
lamm och tackor. Enligt djurskyddsforeskrifterna skall ett lamm med en vikt upp till 30 kg
minst ha 0,5 m? utrymme och for ett lamm 6ver 30 kg kravs minst 1 m? totalyta, dar minst
70% utgor liggyta. Forsok redovisade i litteraturen antyder att dessa utrymmeskrav forbéattrar
bade tillvaxt och foderutnyttjande pa vaxande lamm.

Fordelar och nackdelar mellan strob&dd respektive spaltgolv ar inte lika entydiga. |
Norge har man under lang tid ansett att djurens klov- och benhélsa normalt ar mycket god,
mycket beroende pa att man har just spaltgolv till djuren. Under senare ar har det dock byggts
fler hus med strobadd, och under 2008 konstaterade man for forsta gangen att det fanns
fotrota i landet. Sjukdomen har snabbt spritt sig bland besattningarna da man ofta har
gemensamma beten, och &r nu ett stort problem.



Da spaltgolven pa flera satt gynnar klov- och benhalsan kan det vara intressant att
anvanda i fler lander. Man skulle kunna minska en del problem genom att klévarna slits
mycket jamnare pa spaltgolv av stal, betong och kompositmaterial &n pd mjukare underlag.
Det &r dessutom ett mycket arbetskravande moment att verka klévar vilket ofta behdver goras
minst tva ganger per ar. En undersokning av doda svenska far under 2004 (dar nastan
uteslutande alla halls pa strébadd under vinterhalvaret) visade pa kraftigt eftersatt klovvard
(Olofsson, 2005). En stallmiljo med bade strobadd och en viss del spaltgolv borde darfor vara
av intresse att anvanda sig av. Sjdlva stroandet ar dessutom ett moment som &r
svarmekaniserat till far, och det &r onskvart att alltid ha en frasch strobadd. Att sprida stro
over farens ryggar ar dock inget bra alternativ om man &r radd om ullkvalitén.

Internationellt &r inte mekaniseringen speciellt 1angt kommen i farstallar, jamfért med
exempelvis mjolkkostallar. Framsta orsaken ar troligen att man inte anser att mekaniseringen
ar ekonomiskt forsvarbar i en byggnad som ofta har relativt kort anvandningstid. Den andra
orsaken ar antagligen att det saknas fardiga losningar for alla olika alternativ man kan ha i sin
produktion. Att anamma den amerikanska varianten dar vinterbetning &r vanligt, ar nog
orealistiskt. | Sverige har vi krav pa att djuren ska ha tillgang till ligghallar under utevistelse
vintertid, vilket skulle minska antalet mojliga vinterytor, och ta bort den ekonomiska
vinningen systemet har. Att gruppindela djuren efter behov av foder och tillsyn, och dérefter
halla dem i byggnader anpassade till detta kunde vara ett satt att minska saval kostnader som
arbetstid. Pa sa satt skulle djur i tillvaxt kunna hallas i enklare oisolerade “vandrarhem” och
dréktiga eller digivande djur hallas i lite exklusivare “hotelliknande” byggnader déar
omsorgstiden ar hogre och klimatet halls stabilare dven under vintern.

En slutsats efter inventeringen av ett 30-tal byggnader ar att de planlésningar och
hanteringssystem som anvands ofta ar daligt genomtankta och fortfarande medfor mycket
manuellt arbete och mycket klattring O6ver grindar. Saval grovfoder som kraftfoder och
stromedel fordelas manuellt. Till detta kommer intensiva arbetstoppar vid lamning och
behandling av djuren. Hér finns ett stort behov av forskning, utveckling och radgivning for att
forbattra hanteringssystemen i stallar for lammproduktion. Viktigt ar att detta arbete kommer
igang snabbt for att vara i fas med tillvaxten inom naringen.

Ovrig resultatférmedling
En rapport av projektet publiceras i LTJ-fakultetens rapportserie:

Meiner, M.; Thomsson, A.; Bernes, G.; Ascard, K. & Jeppsson, KH. 2009. Byggnader och
inhysningssystem for lammproduktion. Sveriges lantbruksuniversitet, Landskap Tradgard
Jordbruk Rapport 2009: 10, Alnarp

Projektet har genomfort tva referensgruppsméten med deltagare fran  Svenska
faravelsforbundet, Lammproducenterna, Djurskyddsmyndigheten, Jordbruksverket och
Svenska djurhalsovarden. Projektet har presenterats pa konferensen Internorden i Finland
2006 samt konferensen Bygg.Nu 2006 i Alnarp. Kunskapsférmedling har ocksa gjorts via
tidningen “Farskotsel” och arligen via kurser inom lantmastar- och agronomutbildningen vid
SLU samt miljoinspektorsutbildningen vid LU. Exempelvis har “Byggnader och
inhysningssystem for lammproduktion” ingatt som moment i kursen “Farproduktion och
foretagande” vid SLU i Alnarp och kursen "Djurmilj0 och byggnadsfunktion” vid SLU i
Uppsala. Forelasningar har ocksa gjorts i Lansstyrelsens, LRFs och i Skanes Farintressenters
regi under temadagar for byggnader till far och lamm. Resultat fran projektet har dessutom
formedlats via aktivt deltagande i LRFs grupp ”Lonsam lammproduktion” och LRF Skanes
lammnatverk. Resultaten har ocksa utmynnat i ett projekt om “Battre arbetsmiljo inom
lammproduktionen”.
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